Rozdrtit zbytky

Makro ,Rozdrtit zbytky* pomaha docilit lepSich vysledkl u funkce navrhu pFisavného zafizeni diky oznaceni obrabéného dilce a blokovanych
ploch. Lze ur¢it také plochy k rozdrceni zbytk(.

Rﬁ “  Upozornéni

V programu systému woodWOP Ize naprogramovat vice maker ,Rozdrtit zbytky*, ale jen jedno makro na obrys.

Parametry jsou spravovany ve 3 sadach parametr(:
e Obrys, procesni technika
e Rozdrit zbytky

¢ Doplikovy parametr

Obrys, procesni technika

Pomoci parametru se vybere, jaky obrys se bude pomoci makra obrabét.



Upozornéni
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Lze zvolit pouze uzaviené obrysy.

Pro vybér obrysu stisknéte pomoci kurzoru tlacitko vybéru a na obrazku nebo v seznamu obrysu vyberte libovolny prvek
obrysu klepnutim levym tlagitkem mysi.

E@ Typ oblasti

Tento parametr definuje funkci dfive vybraného obrysu.

<>

Pro typ oblasti jsou k dispozici 3 rezimy:
e Obrabény dilec
¢ Blokovana plocha
e Zbytek

1. Obrabény dilec

Y
eV
Plocha obrabéného dilce je popsana obrysem.
¢ Definice plochy obrabéného dilce pro optimalizaci navrhu prisavného zarizeni
e Systém woodWOP Setfi plochu obrabéného dilce pred rozdrcenim.

RezZim Typ oblasti pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

l:g “  Upozornéni

Pokud byl definovan obrabény dilec, Ize pomoci funkce Rezim zbytk{ zpracovat prebyte¢nou ¢ast materialu na tfisky.



C@" Y Upozornéni

U stold s hladkymi pfisavnymi zaFizenimi neni typ oblasti Obrabény dilec k dispozici.

2. Blokovana plocha

Y
X
Blokovana plocha je popsana obrysem.
¢ Systém woodWOP usetfi tuto plochu pfi navrhovani pfisavného zafizeni
¢ Napfiklad pro otvory, kapsy nebo drazky, které byly obrabény v pfedchazejicim vyrobnim kroku

Rezim Typ oblasti pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Zbytky

Y
IV
Zbyvaijici plocha obrabé&ného dilce je popsana obrysem.
¢ Plocha definovana jako zbytek je ur€ena k rozdrceni, napf. vyifez pro sklo, vyfez pro difez
e Systém woodWOP usetfi tuto plochu pfi navrhovani pfisavného zafizeni

Rezim Typ oblasti pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

E ] Rezim zbytk

V zavislosti na vybéru v parametru Typ oblasti jsou k dispozici rizné funkce.




V poli parametrti Typ oblasti je aktivovana volba Obrabény dilec .
Jsou k dispozici 3 rezimy:
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* Rozdrtit zbytky

e Rozdrtit zbytky nestingu

1.-
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Y\: TV /X
e -“vkombinaci s typem oblasti Obrabény dilec
e \/Sechny dalSi parametry makra jsou deaktivovany.

¢ Neprovadise zadna pfidavna funkce.

Rezim zbytkl pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Rozdélit zbytky

Rozdélit zbytky v kombinaci s typem oblasti Obrabény dilec

V$echny zbyvajici plochy zUstavajici kolem obrabéného dilce se rozdrti podél stop po frézovani
¢ Systém woodWOP stanovi zbyvajici plochy na zakladé pravouhlého polotovaru a zvoleného obrysu obrabéného dilce

e Systém woodWOP usetfi zbyvajici plochy pfi navrhovani pfisavného zafizeni



Rezim zbytkl pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Rozdélit zbytky nestingu

¢ Rozdélit zbytky nestingu v kombinaci s typem oblasti Obrabény dilec

¢ Pouziti pfi frézovani do sebe vnofenych obrabénych dilct (nesting). PFi nestingu mohou vzniknout souvisejici mrizky zbyvajicich ploch,
které se tézko likviduji a drti se pomoci této funkce.

e Pomocidefinovaného obrysu se nejdfive oddéli vSechny prebyte¢né plochy. Z obrysu tohoto prvniho hrubého pfifezu a vSech obrysl
opatfenych oznacenim Nest (jednotlivé dily) vzniknou zbyvaijici plochy (plochy se stopami po frézovani).

e Pomociobrysu a obrabéného dilce se definuje linie obrysu pro prvni pfifez desky polotovaru. Zbyvaijici plochy jsou odfezky tohoto
prvniho hrubého pfifezu

Rezim zbytk( pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

Eg “  Upozornéni

U typl oblasti Blokovana plocha a Zbytky je toto vybérové pole neaktivni.

Blokovana plocha

V zavislosti na vybéru v parametru ,,Typ oblasti“ jsou k dispozici rizné funkce.
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Pokud je v poli parametrli , Typ oblasti“ aktivovana volba ,Blokovana plocha®, jsou k dispozici 3 reZimy:



¢ Nahofe + dole
e Nahore
e Dole

1. Nahote + dole

¢ Nahofre + dole v kombinaci s typem oblasti Blokovana plocha
e Plocha na horni a dolni strané obrabéného dilce, na které nesmi byt umisténo Zadné pfisavné zafizeni.

2. Nahore

¢ Nahore vkombinaci s typem oblasti Blokovana plocha

¢ Plocha na horni strané obrabé&ného dilce, na které nesmi byt umisténo zadné pfisavné zafizeni.

¢ Pro podavac pfisavného zafizeni pfi zasouvani nebo vysouvani obrabéného dilce.

e Pouziva se u otvory, kapes nebo drazek na horni strané obrabéného dilce, které byly obrabény v pfedchazejicim vyrobnim kroku.

3. Dole
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Dole v kombinaci s typem oblasti Blokovana plocha

Plocha na dolni strané obrabéného dilce, ktera zlistava rezervovana pro navrh pfisavného zafizeni.

e Pro otvory na dolni strané obrabé&ného dilce

Pro blokovanou plochu pro rozsah pojezdu nastroji pod obrabénym dilcem



= W X oot
la,,g Upozornéni

U typu oblasti ,Obrabény dilec” a ,Zbytky" je toto pole s volbami deaktivovano.

Rovina

UrcCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DOO .

D o
liuﬁ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

Z
'@. Rozmér na ose Z

Rozmér Z urCuje obrabéci vysku nastroje.

Plsobive sméru Z pfislusného referenéniho souradnicového systému.

l:g “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuiji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
e Absolutni idaj
Je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napft.: -3). Zadana hodnota plati pro cely obrys.

¢ Relativni udaj



Je pfimo zavisly na definovaném rozméru Z v obrysu (napf.: @2). Zadana hodnota se vypoc¢ita pomocirozméru Z
v obrysu.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost odpovida vzdalenosti, jakou ma nastroj od naprogramovaného obrysu.

¢ U obrabénifrézovanim s horizontalnim navadénim se touto vzdalenosti uréuje zdvih pruziny navadéni.

Vzdalenost=0

Obrabéni se provadi pfesné podle obrysu.

Vzdalenost >0

Korekce stfedni drahy frézky se zvySi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen o tuto hodnotu vétsi.
Priklad: Obrabé&ni nahrubo

Vzdalenost<0

Korekce stfednidrahy frézky se snizi o zadanou hodnotu. Obrabény dilec je vytvofen mensi.

Priklad: Ohranéni

l,_@l’ “  Upozornéni

Soucet vzdalenosti a poloméru frézky musi byt vétsinez ,,0“.

(Polomér + vzdalenost>0)

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

:_ﬁ N cVIastni rezim

l,_@l’ “  Upozornéni



Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, obrabéni se provede pomoci standardnich podprogramd.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany
uZivatelem.

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Ve Cislo nastroje

Cislo vhodného néastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

Rﬁ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“
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Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O



Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, pouZije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l;g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastrojq.
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Rychlost posuvu v m/min pro pojezd do obrabéného dilce.

Posuv prisuvu Z

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se pro pojezd do obrabé&ného dilce standardni rychlost posuvu.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro pojezd do obrabéného dilce.
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} } } ZPosuv oscilace

Zadani posuvu v m/min.

Pohyb ve sméru osy Z pfi oscilaci se provadi pomoci posuvu oscilace.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je funkce frézovani s oscilaci deaktivovana.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu pro oscilaci.

Prekryvani parametrll Posuv a Posuv oscilace v souvislosti s parametrem databaze nastroju Délka oscilace (G3.2) ma za nasledek
zvinénou drahu a musi byt vhodnym zplsobem pfizplsobeno.

-
memes Vzdalenost najizdéni

Definuje bezpec&nosti vzdalenost svisle k roviné XY. Vzdalenost mezi poCate¢nim bodem Z obrabéni kapes a referenénim bodem nastroje.
Teprve od této vzdalenosti se nastroj posunuje s hodnotou zadanou v parametru Posuv pfFisuvu Z po ose Z dold.
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Rozdrtit zbytky
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@ Automaticky zjistit parametry

@[~ [<[x

O
Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, musi se definovat parametry k drceni zbytka.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, zjiStuji se parametry pro horizontalni a vertikalni fezy automaticky.
Pfedem definované parametry u automatického provedeni:

¢ vertikalni fez pfed horizontalnim

e Smér fezu: klikaté

e Poraditezl: ve sméru X+/ Y+



XY

Velikost rastru

Minimalni délka drahy

Minimalni délka drahy drceni. Zadani kratSich drah je zamitnuto.

E Maximalni zbytkova délka

C&b “  Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u aktivované funkce Automaticky zjistit parametry

Tento parametr rozhoduje o tom, zda se u zbyvajici plochy maji provadét horizontalni a vertikalni fezy.

Pokud je menSirozmér obdélniku kolem zbyvajici plochy mens$i nez tato prahova hodnota, provedou se jen fezy v kratSim sméru



F ﬂOddélit zbytky od obrabéného dilce

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, negeneruje se po rozdrceni zbytkd zadné obrabéni pro oddéleni odfezkd, které zUstaly na
obrabéném dilci.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, frézuje se po rozdrceni zbytkd podél naprogramovaného obrysu obrabéného dilce. Tim se oddéli
odfezky, které jesté visina obrabéném dilci.

Cé’ Y Upozornéni

Oddéleni zbytkt od obrabéného dilce se programuje pomoci vzdalenosti od obrysu hotového dilu obrabéného dilce
(obrabéni nahrubo), aby bylo umoznéno nasledné obrabéni frézovanim obrysu hotového dilu obrabéného dilce (obrabéni
nadisto).

Horizontalni fezy
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Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze u deaktivované funkce Automaticky zjistit parametry

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neprovadéji se ve smeéru osy X zadna obrabéni frézovanim k oddéleni zbytk(.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se ve sméru osy X obrabéni frézovanim k oddéleni zbytkd. Parametry Smér fezu a
Poradi fezl Y+ jsou aktivovany.



— <«
E "Smérfezu

Timto parametrem se definuje smér obrabéni horizontalnich fez(.

Jsou k dispozici 3 rezimy:
o X+
o X-
¢ Klikaté

1. X+

Obrabéni k rozdrceni zbyvaijicich ploch se provadi ve sméru X+.

\AA4

RezZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. X-

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi ve sméru X-.

44

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Klikate

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi stfidavé ve sméru X+ a ve sméru X-.

V4V

ReZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :



Hodnota parametrt 2

{— Y+

—_— Poradifez(l Y+

Definuje, v jakém poradi se provadi obrabéni horizontalnich fez(l ( smér osy X ).

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, uskute¢rivje se poradi fez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru Y-.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uskute€ruje se poradi fez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru Y+.

222 1
:':IZ':1 Horizontalni fezy pred vertikalnimi

P e

7 1 Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze tehdy, kdyz jsou deaktivovany funkce horizontalni fezy a vertikalni ez y.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, generuje se poradi obrabénive sméru osy X a Y k rozdrceni zbyvajicich ploch automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru osy X ( horizontalni fezy ) pred
obrabénim ve sméru osy Y ( vertikalni fezy ).

I:FH Vertikalni frezy



C@' Y Upozornéni
Tento parametr je aktivni pouze u deaktivované funkce Automaticky zjistit parametry

O

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, neprovadéji se ve smeéru osy Y Zzadna obrabéni frézovanim k oddéleni zbytka.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadéji se ve sméru osy Y obrabéni frézovanim k oddéleni zbytkd. Parametry Smér fezu a
Poradi fezi X+ jsou aktivovany.

l:Fl:I| ** Smér fezu

Timto parametrem se definuje smér obrabéni vertikalnich fezu.

Jsou k dispozici 3 rezimy:
o Y+
o Y
¢ Klikaté

1.Y+

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi ve sméru Y+.

144

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :




Hodnota parametr(i “ 0 ”

2.Y-

Obrabéni k rozdrceni zbyvaijicich ploch se provadi ve sméru Y-.

\AA/

ReZim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Klikaté

Obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch se provadi stfidavé ve sméru Y+ a ve sméru Y-.

V4V

Rezim Smér fezu pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

I:FH X+Pof'adi fezl X+

Definuje, v jakém poradi se provadi obrabéni vertikalnich fez(l (smér osy Y ).

5
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Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, uskute¢riuje se poradifezl obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru X-.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uskute€ruje se poradifez( obrabéni k rozdrceni zbyvajicich ploch ve sméru X+.

Doplnkovy parametr




Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

gPoloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
=
Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(
e Kryt automaticky
e Krytdole
e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahofe
?
z
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é Nebezpeci

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpedi urazu!



1. Kryt automaticky

©,

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole

RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahoie

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1




=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:
e (QOdsavani automaticky
e Qdsavani zap.

e (QOdsavani vyp.

z
Y\J%/X

1. Odsavani automaticky

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :




Hodnota parametrt 2

TO00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
¢ Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n



Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika

Y O

Pomoci této funkce se béhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&hem obrabéni aktivuje.

HE chovaniv synchronizovaném rezimu
W, it ] v s
i g Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Rdzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni zaskrtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.

K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:



e Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

* Zadna

¢ Poloha

* Osy
1. Zadné



Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méfeni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

Lol

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.



Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 YZavislost méfeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni

rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
" Zzavislost méreni Z



Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'"'¢mXReference na makro typu méfeni osy X



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

1

N/'

el
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O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mnZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano. vztahuie se reference na makro tvyou méreni na posledni predchozi makro polohy u obrabéného



dilce.

[
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.



